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Duroplastische Composites in
tragenden AuBenteilen

Eine neue Direktcompounding-Tech-
nologie erweitert zukinftig den Ein-
satzoereich duroplastischer Faser-
verbundwerkstoffe auf die Fertigung
komplexer und grofer Teile in hohen
Stiickzahlen. Auch AuRenteile mitop-
tisch ansprechender Oberfléche, die
mit den bisherigen Verfahren der Du-
roplastverarbeitung nicht machbar
waren, sollen sich nun fertigen las-
sen. Die Projektpartner fir die Anla-

gravimetrisches Dosieren
der flissigen Rohstoffe

zahlen von 700000 Einheiten pro
Jahr. Ein direktes Compoundieren ge-
stattet die Herstellung duroplasti-
scher Composites in einem kontinu-
ierlichen, flexiblen Extrusionspro-
zess. Zu den Kernmerkmalen zahlt ein
computergesteuertes Dosiersystem,
das reproduzierbare Teilequalitaten
und Faserdurchtrankung gewahrleis-
tet. Im Vergleich zu konventionellen
Duroplast-Compoundier-Verfahren
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Der schematische Ablauf des Direktcompoundierens duroplastischer

gentechnik sind die DSM Composite
Resins AG, Schaffhausen/Schweiz,
die Dieffenbacher GmbH + Co. KG,
Eppingen, und das Fraunhofer-Insti-
tut fiir Chemische Technologie (ICT),
Pfinztal. Im Projekt erarbeiteten Ent-
wickler der Unternehmen und des ICT
neben dem neuen Compoundierpro-
zess auch neue Materialien. Beson-
ders das FlieRverhalten der Materia-
lien ist fiir den gesamten Prozess ent-
scheidend. Leicht flieRende Duro-
plaste geben dem Konstrukteur mehr
Spielraum in der Bauteilgestaltung,
beispielsweise fir Versteifungsele-
mente wie diinne Rippen.

Die Direktcompounding-Techno-
logie ist auf die Produktion tragender
Teile ausgerichtet und erdffnet neue
Maglichkeiten zur Substitution kon-
ventioneller Metallwerkstoffe wie
Aluminium und Stahl durch leichte
faserverstarkte Duroplastverbunde.
Das Verfahren eignet sich insbeson-
dere zur Fertigung geometrisch kom-
plexer GroRformteile mit Abmessun-
gen von mehr als 3 m? und in Stiick-

Composites von den Vorprodukten bis zum Fertigteil (Bild: Dieffenbacher)

wird eine Reihe von Zwischenschrit-
ten eliminiert, wie das Mischen, Ver-
dicken und Lagern von Pasten. Damit
verkiirzt sich auch die Zykluszeit.
Auf einer gemeinsamen Presse-
konferenz wahrend der Composites
Furope stellten die Unternehmen das
Verfahren vor. DSM Composite Re-
sins steuerte die Formulierung der
Kunststoffe bei, einschlieRlich der
Entwicklung eines zielgerichteten
Portfolios nicht-verdickender Kunst-
stoffe. Die komplette Umformtechnik
lieferte Dieffenbacher, das Fraunho-
fer ICT stellte mit seinen F&E-Res-
sourcen groRtechnische Verarbei-
tungskapazitaten fiir Pilotanwendun-
gen zur Verfligung. Fir das 2weite
Quartal 2010 st bereits die erste Pro-
duktionslinie fur ein groBes Bauteil
geplant, das den Oberflachenanfor-
derungen der Automobilindustrie ent-
spricht.
- www.dsmcomposite-
resins.com
- www.dieffenbacher.com
- www.ict.fraunhofer.com



